
لیاژهای منیزیمی به روش  تولید قطعات فوق سبک آ
ریخته گری لاست فوم

طرح تولید قطعات آلیاژهای منیزیم به روش ریخته گری لاست فوم، ترکیبی از مزایای آلیاژهای منیزیم که دارای خواص منحصر 
به فردی نظیر سبکی و استحکام مخصوص بالا می باشد و با روش ریخته گری لاست فوم برای تولید قطعات پیچیده و حجیم 
کاربرد دارد. ریخته گری لاست فوم که یک فناوری پیشرفته و دوستدار محیط زیست می باشد برای تولید قطعات پیچیده که 
معمولا به ماهیچه نیازمندند، مورد استفاده قرار می گیرد. در این روش بدلیل حذف ماهیچه مراحل ریخته گری بهبود یافته و 
همچنین ماسه مصرفی قابل بازیافت و امکان اتصال قطعات به صورت خوشه ای به سیستم راهگاهی میسر می گردد که این 
عوامل باعث افزایش سرعت تولید و صرفه اقتصادی می شود. یکی از دلایل عدم توسعه صنعت ریخته گری آلیاژهای منیزیم 
برای تولید قطعات مورد استفاده در صنایع مختلف، پیچیدگی فرایند ریخته گری منیزیم، سیالیت پایین و اکسیداسیون بالای 
مذاب این آلیاژها می باشد که سبب محدودیت در تولید قطعات منیزیمی، بالاخص قطعات با اشکال پیچیده و حجیم شده 
اســت. با ترکیب دو فناوری ریخته گری لاست فوم و آلیاژهای منیزیم می توان مشــکلات ذکر شده برای تولید قطعات حجیم و 
پیچیده منیزیمی را حذف و از مزایای آنها بهره برد. طراحی بوته ذوب و استفاده از گاز آرگون به جای SF6 علاوه بر کاهش آلودگی و 
حفظ محیط زیست منجر به کاهش هزینه های تولید گردیده است. در طی فرایند ذوب ریزی بدلیل طراحی درب مخزن قالبگیری، 
با ایجاد شرایط فشــار منفی همراه با تصفیه هوای مکش شده، گرد و غبار مخلوط با گاز در فرایند اعمال خلأ تصفیه شده و به 
طور همزمان پایدار شدن فشار منفی رخ می دهد که باعث پرکنندگی قالب و همچنین کاهش عیوب گازی قطعه نهایی در طی 
فرایند انجماد می گــردد. همچنین در این طرح می توان قطعات بســیار پیچیده و حجیم )300گرم تــا 250کیلوگرم( را به دلیل 

توانایی اتصال قسمت های مختلف مدل به یکدیگر و ایجاد یک ساختار یکپارچه ریخته گری نمود.
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